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3.  가공 후 열처리 할 것

2.  정면도의 좌 우측면 중 치수의

돌출높이가 상이하므로 가공시 유의할 것

4.  열처리 후 가공부 연마할 것

1.  가공한 모서리 제거 이하

(참고사항)

8-∅1
8 T

h

r

u

.

4-∅
13

 

T

h

r

u

.

8-
∅9

 

T

h

r

u

.

∅16 Thru.

1.28±0.03

DIAPHRAGM 절곡 JIG 소재 2017.04.04 박세은(기계실 협의)

1. Ø150X14T - 1 EA

2. Ø170X20T - 1 EA

3. Ø85X10T - 2 EA
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